
für Ihre perfekte VERBINDUNG
cable harnesses for your perfect connection
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KABELKONFEKTIONEN

Csomagolás:

Tasak/ 

1db Kábel

+
70mm hosszú sín

Schiene für Reihenklemmen Phoenix

499.99-0002

+
3x kábeltartó

Kabelhalter Miniatur, selbstklebend

510.10-0140

Tasak száma: V01.00-8205

Tasak etikettezve:

Etikett száma: 999.99-0020 

Erstellt

Geprüft

Index Datum
Name Aenderung

ZeichnungsNr.

KundenNr.

Benennung

B.P.

2012.09.25.

2012.09.25.

Demokabel Koffer

Flachkabel + Tragschiene + Kabelhalter

Vágási hosszak tűrése  az AP_00008 sz. belső utasítás alapján

Längentoleranz nach interner Normtabelle AP_00008.

CS.M.

801369

680 mm ±20

170 mm ±10
90 mm ±10

65 mm ±1040 mm ±10

250 mm ±10

60 mm ±10
50 mm ±10

25 mm ±10

190 mm ±10

25 mm ±10

Flachbandkabel 10-plg. AWG 28,RM1,27 bunt

748.10-1000 

Demokabel

Koffer

801369

4x érvéghüvely/

Kontakt AEH teilisol. 0,25 mm²/6mm

408.24-0001

6x érvéghüvely lila

Kontakt AEH teilisol. 0,25 mm²/6mm

408.24-0001

+
4x érvéghüvely fehér

Kontakt AEH teilisoliert 0,5mm²/6 

408.24-0101

+
1x érvéghüvely piros

Kontakt AEH teilisoliert 1,00mm²/6 

408.24-0302

L= 340mm

Kabel UL-Litze 

AWG28 orange

702.01-0204

2x 60mm

Kabel UL-Litze AWG28 braun

702.01-0404

70mm

Kabel UL-Litze AWG28 braun

702.01-0404
270mm

Kabel UL-Litze AWG28 braun

702.01-0404

3mm 

blankolás/

ónozás

3mm 

blankolás/

ónozás

70 +0/-2mm

Vágás / Schneiden:

748.10-1000: 680mm ±20

702.01-0204: 340mm ±20

702.01-0404: 70mm, 270mm ±20, 2x 60mm ±10

499.99-0002: 70mm +0/-2

Erek 

szétválasztása/

Ader zertrennen

Erek 

szétválasztása/

Ader zertrennen

Erek 

szétválasztása/

Ader zertrennen

a
2013.02.12 MS

Aderendhülse hinzugefügt
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Vorwort | introduction

Diese Werte seit der Gründung im Mai 2006 hochzuhalten, ist das Ziel der Firma H&S Kabeltechnik GmbH. Durch die enge Begleitung 
unserer Kunden und unsere unterstützende Beratung bei deren Aufgabenstellungen wollen wir deren Erfolg fördern. 
Keine aufwändige Bürokratie und schnelle Entscheidungen bei nachhaltiger Umsetzung: Dies ist unser Erfolgsrezept.

honesty - respect - collaboration - fairness - quality - safety
These are the core values for the company H&S Kabeltechnik GmbH which was founded 2006. 
We want to increase the success of  our customers through our experience and by providing support in close collaboration. 
Quick decisions with sustainable implementation - this is our recipe for success!

“Das Geheimnis des Erfolges ist es den Standpunkt des anderen zu verstehen“
“The secret of  success is to understand the other’s point of  view”

Henry Ford

“Ehrlichkeit - Respekt - Zusammenarbeit - Fairness - Qualität - Sicherheit”

GF/CEO: Hr. Schroll Markus, Hr. Banyai Peter, Hr. Hochegger Christian
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Zentrale Österreich | Headquarters Austria

Werk Ungarn | Production Hungary

ÖSTERREICH / AUSTRIA UNGARN / HUNGARY
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C E R T I F I C A T E  O F  C O M P L I A N C E  
   

Certificate Number  20180906-E358466 
Report Reference  E358466-20121105 

Issue Date  2018-SEPTEMBER-06 
 
 

 
Bruce Mahrenholz, Director North American Certification Program 
 
UL LLC 
 
Any information and documentation involving UL Mark services are provided on behalf of UL LLC (UL) or any authorized licensee of UL. For questions, please 
contact a local UL Customer Service Representative at http://ul.com/aboutul/locations/  

 
Page 1 of 1 

Issued to:  H&S Kabeltechnik GmbH 
Jagern 62 
4761 Enzenkirchen AUSTRIA 

   

This is to certify that 
representative samples of 

 COMPONENT - WIRING HARNESSES  
General cover page  

   

  Have been investigated by UL in accordance with the 
Standard(s) indicated on this Certificate. 

   
Standard(s) for Safety:  Subject 764 - Wiring Harnesses 

CSA Informs Wiring Harnesses No. 1 
Additional Information:  See the UL Online Certifications Directory at 

www.ul.com/database for additional information 
 
 

Only those products bearing the UL Certification Mark should be considered as being covered by UL's 
Certification and Follow-Up Service. 
 
The UL Recognized Component Mark generally consists of the manufacturer’s identification and catalog 
number, model number or other product designation as specified under “Marking” for the particular 
Recognition as published in the appropriate UL Directory.  As a supplementary means of identifying products 
that have been produced under UL’s Component Recognition Program, UL’s Recognized Component Mark: 

, may be used in conjunction with the required Recognized Marks.  The Recognized Component Mark is 
required when specified in the UL Directory preceding the recognitions or under “Markings” for the individual 
recognitions. 
 
Recognized components are incomplete in certain constructional features or restricted in performance 
capabilities and are intended for use as components of complete equipment submitted for investigation rather 
than for direct separate installation in the field.  The final acceptance of the component is dependent upon its 
installation and use in complete equipment submitted to UL LLC. 
 
Look for the UL Certification Mark on the product. 
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Fertigungsablauf | manufacturing sequence

Aufgrund von Mustern, Zeichnungen und Skizzen werden bei uns genaueste Herstellungszeichnungen für jede individuelle Lösung 
erarbeitet. Diese Daten werden Ihnen kostenlos zur Verfügung gestellt. Nach erfolgter Freigabe der Zeichnungen werden Muster 
gefertigt, um eine reibungslose Serienproduktion zu gewährleisten.

Based on samples, drawings, sketches, accurate manufacturing drawings for each individual solution will be developed by us. This data is 
provided free of  charge. After the approval of  drawings, samples will be made to guarantee perfect serial production.
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Kabelbinder 510.20-0000

(5955-00)
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Bekötés / Schaltplan
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Etikett999.99-0020

Kabel H
05VV-F 3G

1

791.03-0030

Ellenanya
541.16-0010

Bizt.tartó 199.06-0210

Biztosíték 1,6A 199.06-0204

Sapka 199.06-0211

C
savarkötés M

16
541.16-0000

2x Kontakt 4,8x0,5 407.01-0100

2x papucs 520.01-0101

3 pól. ház 303.03-1200

3x Kontakt (anya) 407.30-0200

12 pól. ház 303.12-1200

10x Kontakt (anya) 407.30-0200

2x klipsz 503.16-0030

1x összekötő 503.16-0025

2x gégecső 503.12-0010

502.06-0001

20m
m

502.19-0001

40m
m

503.12-0010

260m
m

, 70m
m

705.01-0020 H
05V-K 1x0,75 fekete: 230m

m

705.01-0620 H
05V-K 1x0,75 sg/zd.:  210m

m
, 350m

m
, 370m

m
, 410m

m
, 420m

m

705.01-0420 H
05V-K 1x0,75 barna: 240m

m
, 390m

m
, 2x 480m

m
, 500m

m
, 

705.01-0520 H
05V-K 1x0,75 kék    : 230m

m
, 240m

m
, 390m

m
, 480m

m
, 500m

m
, 

C
som

agolás:
1db. Kábel / tasak

Tasak szám
a: V03.00-8200

Zsugorcső
502.19-0001

STB

PE4

L=420m
m

PE3

Körkontakt 407.54-0100

Zsugorcső  502.06-0001

R
W

 O
B

4x kontakt 407.01-0300

4x papucs 520.01-0100

1x term
osztát 199.08-8116

3x kontakt 407.01-0300

3x papucs 520.01-0100

3x kontakt 407.01-0300

3x papucs 520.01-0100

3 pól. ház 303.03-1100

3x Kontakt (apa) 407.40-0200

2 pól. ház 303.02-1100

2x Kontakt (apa) 407.40-0200

Kontakt 4,8x0,5 407.01-0100

papucs 520.01-0101

1
2

1

2

Erstellt

Geprüft

Index Datum Name Aenderung
ZeichnungsNr.

KundenNr.

Benennung

2013.03.04

Car lightning supply cable 
male+female V006

Vágási hosszak tűrése  az AP_00008 sz. belső utasítás alapján

Längentoleranz nach interner Normtabelle AP_00008.

SZ.R.

50064452V006

850mm Kabel YSLY-JZ 3x0,75 mm²
730.03-0320

Vágás / Schneiden:730.03-0320 2x850mm csup./Abm.: 50mm/50mm

756.01-0625 250mm (ge/gn)
740.01-0423 300mm (br)

740.01-0523 300mm (bl)
740.01-0623 300mm (ge/gn)

Csomagolás / Verpackung:
Darabonként kötegelni/
Einzeln bündeln

6 pól. Csatlakozó/Gehäuse 6-polig Standard 0.93 (Molex) 

306.06-1205+
3x kontakt (anya)/Kontakt Buchse
Standard 0.93 0,50-2 mm²
407.39-0100

Etikett 7x7 mmV900-20

P44

P44

60mm zsugorcső/Schrumpfschlauch 24/8 mm
502.24-0001

6 pól. csatlakozóGehäuse 6-polig Standard 0.93 (Molex)

306.06-1105+
2x kontakt (apa)/Kontakt Stift
Standard 0.93 0,50-2 mm²
407.49-0005+

1x kontakt (apa)/ Kontakt Stift
Kontakt Stift Standard 0.93 0,50-1 mm² 

voreilend407.49-0006

Etikett 7x7 mmV900-20

Sima oldalra/auf der glatte Seite

Bekötés/Belegung:
4 – 2-es vezeték/Ader Nr. 2
5 – sárga-zöld/gelb-grün duplázni//Doppelcrimp

6 – 1-es vezeték/Ader Nr. 1

Kontakt Ringkabelschuh M4407.54-0100

850mm Kabel YSLY-JZ 3x0,75 mm²
730.03-0320

60mm zsugorcső/Schrumpfschlauch 24/8 mm
502.24-0001

3x Kontakt TWIN AEH 0,75mm²408.22-0200

250mm

Hátsó nézet/Rückansicht

Hátsó nézet/Rückansicht

Bekötés/Belegung:
4 – 2-es vezeték/Ader Nr. 2
5 – sárga-zöld/gelb-grün
6 – 1-es vezeték/Ader Nr. 1

2013.03.04 B.P.

SZERELNI!MONTIEREN!

300mm
300mm
300mm

Sorkapocs zöld/sárgaReihenklemme GE/GN WPE6
301.01-6030

2x Sorkapocs szürkeReihenklemme mit Schraubanschluss

301.01-3030
zárófedélAbschlussplatte AP WMF 2.5

301.01-3031

VégszögEndwinkel WEW35/2301.01-3032

Összeállítási NézetZusammenstellung

SiD 1x0,75mm²

5 mm blankolás
8 mm blankolás

5 mm blankolás

Erstellt

Geprüft

Index Datum Name Aenderung

ZeichnungsNr. KundenNr. Benennung

B.P.2012.05.04.

2012.05.04.
Adapterkabelstrang STG 4x AMP, 36p ECO

2x 3 u. 2x 8 pol.

Vágási hosszak tűrése  az AP_00008 sz. belső utasítás alapján
Längentoleranz nach interner Normtabelle AP_00008.

CS.M.

3164

A

Bepattintási Nézet/
Steckansicht

36 pól. Csatlakozó Ház/
Gehäuse 36polig, Econoseal f. AGRO Systems
303.36-0200
+
Retesz/
Verriegelung für Gehäuse 36polig, Econoseal
303.36-0201
+
17x Kontakt (anya)/
Kontakt Tyco Econoseal J Mark II Buchse
407.39-0080
+
17x tömités/
Einzeladerabdichtung grün 0,50-1,50m²
528.01-1005
+
19x tömités/
528.01-0060

-> Zu Z1+Z2

-> Zu S1+S2

Kabel FLRY 1x1,5mm², rot
720.01-0740
L= 2300mm

L= 2300mm
Kabel FLRY 1x1,5mm², schwarz

720.01-0040

Biztosítéktartó/
Sicherungshalter f. Flachsich. inkl. Kabel

199.06-0225
+

Biztosíték/
Flachsicherung 7,5 Ampere groß

199.06-0308

P

2x Körkontakt M8/
Kontakt Ringzunge

M8 verzinnt
407.58-0300

+
2x forrasztás

Lötzinn bleifrei SN96,5AG3CU0,5
499.99-0910

+
2x 10mm zsugoritás/

Schrumpfschlauch 3,2/1,6 mm
502.03-0000

1950mm üvegszálas cső/
Glasseidenschlauch Silikon 

7,00mm schwarz
506.07-0000 

A vezetékeket bandázsszalaggal a 
üvegszálas csővek végénél rögziteni/

Alle Litze mit Bandagierband fixieren bei 
Ende des Glasseidenschlauch

Bandagierband Polyester 
19 mm breit,schwarz

V05.19-0210

12 36
251

Bekötés / Belegung:

A1 – Z1+Z2 fehér/weiss
A2 – Z1+Z2 sárga/gelb
A3 – Z1+Z2 narancs/orange
A4 – Z1+Z2 kék/blau
A5 – Z1+Z2 zöld/grün
A6 – Z1+Z2 szürke/grau
A7 – Z1+Z2 barna/braun
.
A13 – Z1+Z2 lila/violett
.
A23 – USB fekete/schwarz
A24 – USB piros/rot
.
A26 – P piros/rot
A27 – P fekete/schwarz
.
.  
A32 – S1+S2 Pin 1 barna-fekete/braun-sw
A33 – S2 Pin 2 sárga-fekete/gelb-sw
A34 – S1 Pin 2 zöld-fekete/grün-sw
A35 – USB zöld/grün
A36 – USB fehér/weiss

13
24

a 01.06.2012 MS Steckplan/Belegung geändert

-> Zu U
SB

Csomagolás:

1db komplett Kábel / tasak
Tasak száma: V03.00-8200
Tasak etikettezve „3164“ felirattal
Etikett száma: 999.99-0020 

Seite 1/5

A piros szálat forrasztás után 
visszavágni a fekete szál hosszára

Die rote Ader zurückzwicken auf des 
Länge der schwarze Ader

Etikett
999.99-0020

Etikett
999.99-0022

Positive

+
Follow installation 

guidelines!

Plus

+
Einbaurichtlinien 

beachten!

Ground

-
Follow installation 

guidelines!

Masse

-
Einbaurichtlinien 

beachten!

Erstellt

Geprüft

Index Datum Name Aenderung

ZeichnungsNr.

KundenNr.

Benennung

B.P.
2012.03.26.

2012.03.26.

Schläuche u. Kabel, Stecker zu 201.13-10

Vágási hosszak tűrése  az AP_00008 sz. belső utasítás alapján

Längentoleranz nach interner Normtabelle AP_00008.

CS.M.

1

2

2

1

1

2

2
1

1

2

2
1

3x 2 pól. Csatlakozó (anya)/

Geh. SSC Sealed Sensor Connect. 2pol Buchse

303.02-0220

+

6x Kontakt (anya)/

Kontakt Timer 0,50-1,00 mm², Tyco

407.44-0220

+
6x Tömités/

Einzeladerabdichtung hellblau 1,2-2,1 DM

528.01-0500

3x 2 pól. Csatlakozó (apa)/

Geh. SSC Sealed Sensor Connect. 2pol Stift

303.02-0120

+

6x Kontakt (apa)/

Kontakt Junior-Power-Timer 0,50-1 mm²,Tyco

407.44-0101

+
6x Tömités/

Einzeladerabdichtung hellblau 1,2-2,1 DM

528.01-0500

2x 130mm üvegszálas cső

Glasseidenschlauch 

14,00mm schwarz

506.14-0000 

80mm üvegszálas cső

Glasseidenschlauch 

7,00mm schwarz

506.07-0000

2100mm üvegszálas cső

Glasseidenschlauch 

14,00mm schwarz

506.14-0000 

Zu A <-

3x Etikett

999.99-0020

Z1/1

Z3/2

Z1/2

Z3/1

Z2/2

Z2/1

Seite 3/3

a
2012.06.25. CS.M.

Kabel wurde von 0,75 auf 1,00 geändert

A vezetékeket bandázsszalaggal a 

üvegszálas csővek végénél rögziteni/

Alle Litze mit Bandagierband fixieren bei 

Ende des Glasseidenschlauch

Bandagierband Polyester 

19 mm breit,schwarz

V05.19-0210

A vezetékeket bandázsszalaggal a 

üvegszálas csővek végénél rögziteni/

Alle Litze mit Bandagierband fixieren bei 

Ende des Glasseidenschlauch

Bandagierband Polyester 

19 mm breit,schwarz

V05.19-0210
80mm üvegszálas cső

Glasseidenschlauch 

7,00mm schwarz

506.07-0000 

2x 60mm üvegszálas cső

Glasseidenschlauch 

7,00mm schwarz

506.07-0000

Zylinder
3

Zylinder
2

Zylinder
1

Az összes vezetéket teljes hosszában bandázsszalaggal körbetekerni 

Alle Kabel umwickelt mit Bandagierband im gesamte Länge

Bandagierband Polyester 19 mm breit,schwarz

V05.19-0210

Csomagolás:

Tasak/ 

1db Kábel

+
70mm hosszú sín

Schiene für Reihenklemmen Phoenix

499.99-0002

+
3x kábeltartó

Kabelhalter Miniatur, selbstklebend

510.10-0140

Tasak száma: V01.00-8205

Tasak etikettezve:

Etikett száma: 999.99-0020 

Erstellt

Geprüft

Index
Datum

Name
Aenderung

ZeichnungsNr.

KundenNr.

Benennung

B.P.

2012.09.25.

2012.09.25.

Demokabel Koffer

Flachkabel + Tragschiene + Kabelhalter

Vágási hosszak tűrése  az AP_00008 sz. belső utasítás alapján

Längentoleranz nach interner Normtabelle AP_00008.

CS.M.

801369

680 mm ±20

170 mm ±10
90 mm ±10

65 mm ±10

40 mm ±10

250 mm ±10

60 mm ±10

50 mm ±10

25 mm ±10

190 mm ±10

25 mm ±10

Flachbandkabel 10-plg. AWG 28,RM1,27 bunt

748.10-1000 

Demokabel

Koffer

801369

4x érvéghüvely/

Kontakt AEH teilisol. 0,25 mm²/6mm

408.24-0001

6x érvéghüvely lila

Kontakt AEH teilisol. 0,25 mm²/6mm

408.24-0001

+
4x érvéghüvely fehér

Kontakt AEH teilisoliert 0,5mm²/6 

408.24-0101

+
1x érvéghüvely piros

Kontakt AEH teilisoliert 1,00mm²/6 

408.24-0302

L= 340mm

Kabel UL-Litze 

AWG28 orange

702.01-0204

2x 60mm

Kabel UL-Litze AWG28 braun

702.01-0404

70mm

Kabel UL-Litze AWG28 braun

702.01-0404
270mm

Kabel UL-Litze AWG28 braun

702.01-0404

3mm 

blankolás/

ónozás

3mm 

blankolás/

ónozás

70 +0/-2mm

Vágás / Schneiden:

748.10-1000: 680mm ±20

702.01-0204: 340mm ±20

702.01-0404: 70mm, 270mm ±20, 2x 60mm ±10

499.99-0002: 70mm +0/-2

Erek 

szétválasztása/

Ader zertrennen

Erek 

szétválasztása/

Ader zertrennen

Erek 

szétválasztása/

Ader zertrennen

a
2013.02.12

MS
Aderendhülse hinzugefügt
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Fertigungsprozesse | manufacturing processes

• Zeichnung/Skizze/Muster vom Kunden
• Drawing/sketch/sample by customer
• Erstellen einer Stückliste und Fertigungszeichnung
• Create a BOM and manufacturing drawing
• Anfertigen eines Musters inkl. Erstmusterprüfbericht
• Manufacturing a sample incl. first article inspection report
• Serienfertigung 
• Serial production

• Lager – über 20.000 verschiedene Rohteile
• Warehouse – more than 20,000 raw materials

Fertigungsablauf | manufacturing sequence
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• Unsere drei vollautomatischen Zuschnittanlagen schneiden jährlich über 10 Mio. Meter an 
verschiedensten Kabeltypen!

• Output of  more than 10 million meters of  various cable types with three complete automatic cable cutting machines.

Fertigungsprozesse | manufacturing processes
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Fertigungsprozesse | manufacturing processes

• Vollautomatische Crimpmaschine inklusive Verzinnstation, Aderendhülsen Crimpung und Isolationskragen.
• Fully automatic crimping machine including tin station, ferrules crimping and isolation collar.
• Einmalige Qualität und Rückverfolgbarkeit.
• Perfect quality and traceability.
• Komax’ Crimpkraftüberwachung (CFA) ist eine in der Praxis bewährte Lösung zur frühzeitigen Erkennung 

von Crimpfehlern während der Produktion.
• Komax crimp force monitoring is a proven solution in practice for the early detection of  crimping errors during production.

Alpha 356 Crimpmaschine, Komax AG
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Fertigungsprozesse | manufacturing processes

• Vollautomatische Crimpmaschine für Kabel mit kleinen Querschnitten.
• Fully automatic crimpmachine for cable with small cross sections.

Gamma 255 Crimpmaschine, Komax AG

0,0123mm² (AWG36)
250N

2,50mm² (AWG14)
8KN



10 www.hs-kabe l techn ik .a t 

Fertigungsprozesse | manufacturing processes

Guter Crimp | Good crimp

Schlechter Crimp | Bad crimp

Fehleranalyse | error analysisBeispiel für ein Schliffbild | Sample for microsection picture

• Crimpen der Kabel auf hunderten verschiedenen Werkzeugen
• Crimping the cables on hundreds of  different tools

• Erstellen von Schliffbildern
• Creating microsection pictures

0,03 mm² 
bis 

240 mm²
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• Auf drei Lumberg Vollautomaten werden jährlich tausende Schneidklemm Stecker  
auf original Werkzeugen verarbeitet.

• On three Lumberg automatic machines we produce permanent thousands of  connectors on 
original equipment annually.

Fertigungsprozesse | manufacturing processes

PM1075: HA35e_CA

PM1076: HA36e_CA

PM1057: HA357e_CA
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Hotmelt-Moulding | hotmelt-moulding

Hotmelt ist ein Niederdruckumspritzverfahren, bei dem geringe thermische Belastung (kurzfristig 200 °C) eintritt, somit verhindert dies 
eine Schädigung der Kabelisolation.

Hotmelt is a low pressure injection technology with low thermal load (briefly 200 °C) in order to prevent damage to the cable insulation.

Einsatzmöglickeiten
•	Anspritzen von Zugentlastungen
•	Anspritzen von Kabeltüllen
•	Umspritzen von Steckverbinder
•	Umspritzen von Ferriten
•	Anspritzen von Haltevorrichtungen

possible applications
•	 Injection of  strain relief
•	 Injection of  grommets
•	Encapsulation of  connectors
•	Encapsulation of  ferrites
•	 Injection of  cable holders

Eigene Werkzeugkonstruktion | Own tool construction
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Hotmelt-Moulding | hotmelt-moulding
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Fertigungsprozesse | manufacturing processes

• Endprüfung der Kabel - 100 % nachverfolgbar
• Final inspection - 100 % traceability
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Ihre Vorteile | your benefits

• Ansprechpartner (DE/EN) vor Ort 
• Local contact (german/english)

• Kundenspezifische Zeichnungen 
• Customer-specific drawings

• Individuelle Lösungen 
• Individual solutions

• Kostenloses Sicherheitslager 
• Free safety stock

• Schnelle Reaktionszeiten 
• Quick reaction times

• Angebote innerhalb von 48 Stunden
• Offers within 48 hours

Produkte  | product range

Wir beliefern folgende Märkte/Branchen:

We supply the following markets:

Heizungsindustrie
Heating industry

Medizintechnik
Medical applications

Anlagen- und Maschinenbau
Plant construction and engineering

Elektronikindustrie
Electronic industry

Aufzugsindustrie
Elevator industry

Fahrzeugbereich
Vehicles
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…die einfachste Art der Kabelkonfektion.

Aus über 600 verschiedenen Arten (UL, H05/07V-K - PVC, SIF - Silikon, SIF-GL – Silikon-
Glasseide, FLR - Fahrzeugleitung, H07RN-F - Gummi,…) und Querschnitten (0,03 bis  
240 mm²) können selbst die komplexesten Anforderungen erfüllt werden.
Auf unseren Komax Vollautomaten haben wir einen jährlichen Ausstoß von über 1.600 km 
bearbeiteten Einzeladern.
In den kleinen Querschnittsbereichen arbeiten wir natürlich mit elektronischen Crimpkraft- 
überwachungssystemen.

…the simplest type of cable assembly.

Out of  over 600 different types (UL types, H05/07V-K – PVC, SIF – silicone, SIF-GL – Silicone with glass silk, FLR – automotive, 
H07RN-F – rubber, …) and cross sections (from 0.03 until 240 mm²) we are able to solve the most complex requirements.
On our fully automatically Komax systems we have an annual output of more than 1,600 km single wires.
On small cross-sectional areas we work with electronic crimp force monitoring systems.

Einzeladern | single wires
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Einzeladern | single wires
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Einzeladern | single wires
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Mantelleitungen | sheathed wires 
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Mantelleitungen | sheathed wires 
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Baugruppenfertigung | assemblies 
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Einzelteile| loose parts

Einige unserer Partner | overview of our partners

Gerne können Sie bei uns auch lose Teile wie Steckverbinder, Kontakte, Kabel in 
Meterware, Kabelzubehör etc. anfragen

If  you are interested in loose parts like connectors, contacts, cable in boxes or 
reels, cable accessories etc. , you are more than welcome to contact us.
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C E R T I F I C A T E  O F  C O M P L I A N C E  
   Certificate Number  20180906-E358466 

Report Reference  E358466-20121105 Issue Date  2018-SEPTEMBER-06 

 
 

 Bruce Mahrenholz, Director North American Certification Program 

 
UL LLC 
 
Any information and documentation involving UL Mark services are provided on behalf of UL LLC (UL) or any authorized licensee of UL. For questions, please 

contact a local UL Customer Service Representative at http://ul.com/aboutul/locations/  
 
Page 1 of 1 

Issued to:  H&S Kabeltechnik GmbH Jagern 62 
4761 Enzenkirchen AUSTRIA    

This is to certify that representative samples of 
 COMPONENT - WIRING HARNESSES  General cover page     

  Have been investigated by UL in accordance with the 
Standard(s) indicated on this Certificate. 

   Standard(s) for Safety:  Subject 764 - Wiring Harnesses CSA Informs Wiring Harnesses No. 1 

Additional Information:  See the UL Online Certifications Directory at 
www.ul.com/database for additional information 

 
 

Only those products bearing the UL Certification Mark should be considered as being covered by UL's 

Certification and Follow-Up Service.  
The UL Recognized Component Mark generally consists of the manufacturer’s identification and catalog 

number, model number or other product designation as specified under “Marking” for the particular 

Recognition as published in the appropriate UL Directory.  As a supplementary means of identifying products 

that have been produced under UL’s Component Recognition Program, UL’s Recognized Component Mark: 

, may be used in conjunction with the required Recognized Marks.  The Recognized Component Mark is 

required when specified in the UL Directory preceding the recognitions or under “Markings” for the individual 

recognitions.  
Recognized components are incomplete in certain constructional features or restricted in performance 

capabilities and are intended for use as components of complete equipment submitted for investigation rather 

than for direct separate installation in the field.  The final acceptance of the component is dependent upon its 

installation and use in complete equipment submitted to UL LLC. 

 
Look for the UL Certification Mark on the product. 
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